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一、纸板纸箱使用企业持续健康发展需要做好哪些方面的工作

由于纸箱的质轻，机械强度高，加工工艺相对简便等优越性能，目前在各个领域已是用处最多最广泛

的包装运输材料。也因其独特的物理性能受众多因素的影响使得纸箱使用企业对它的检测要求越来越高，

以满足他们对于某些产品的包装运输功能的要求，而且检测的项目也越来越多，这就是我国市场纸箱行业

目前的现状。

纸板纸箱的生产是批量化的生产模式，它们想在这个行业里面获得大的利润，必须在保证产品质量能

满足客户要求的条件下尽最大的可能降低生产成本，而对于纸箱使用企业来说纸箱的进料质量把关会直接

影响公司的成本预算和后期的客户投诉！这里面涉及到了企业人才的引进与管理、纸箱进料的应用与控

制、检测工具的应用，设备的维护与保养及实验室和仓库的标准化管理等等，做好每一个环节的都需要投

入很大的人力和物力。

纸箱使用企业想在这种环境条件下健康地发展状大必须要在几个方面做好工作 ：

1、人才的引进与管理

人才是企业的灵魂与身躯，企业如果没有人才的引进与储备，企业的发展与扩大也只能是空中楼阁，

纸板纸箱使用企业的人才引进主要包括技术型人才（纸箱进料管理人才、质量监测控制人才、纸箱工艺改

进与创新型人才）、企业管理人才等等。（本方案主要探讨分析纸箱人才引进与产品的质量管理，在这里

不对该部分进行深层次的分析，如果要更进一步了解，请见《纸箱纸板使用企业人才的引进与管理篇》 ）

2、纸箱进料的应用与控制

对于每一个纸箱使用企业来说，纸箱的来料监控与质量把关是控制包装成本的一个最直接有效的方法，也

是保证自身产品质量免受损坏的一个有效的前提。纸箱来料监控往往是抽检，需要对其物理性能（水分，

克重，厚度，耐破，边压，粘合，戳穿，抗压等等）进行一些列检测。（本方案主要探讨分析纸箱来料检

测与产品的质量管理，在这里不对该部分进行深层次的分析，如果要更进一步了解，请见《纸箱纸板使用

企业人才的引进与管理篇》 ）
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3、检测工具的应用

纸板纸箱质量的好坏主要取决于三个方面，首先是原材料，其次是生产工艺，生产工艺包括了技术人

才和加工工艺，最后是生产设备。如果在这些过程里面有哪一个环节出现了问题都会导致纸箱质量的偏差，

因此检测成品纸箱的质量是非常有必要的。对于纸箱使用企业来说检测项目最多的是（纸箱耐破，边压，

粘合，戳穿，抗压，跌落，模拟震动）！而每一个项目的检测都会有对应的检测工具和检测要求。可根据

公司自身条件和客户要求选择相应检测工具。（本方案主要探讨分析检测工具与产品的质量管理，在这里

不对该部分进行深层次的分析，如果要更进一步了解，请见《纸箱纸板使用企业检测工具的应用篇》 ）

4、设备的维护与保养

纸箱使用企业的设备维护与保养主要是针对检测工具展开的。每一款检测设备除了必须要很清楚的了

解他的检测性能和使用要求以外，更重要的是要学会如何维护保养它们，以至于在后续的使用过程中检测

出的数据和稳定性是否达标，这都需要设备检验人员具备良好的检验素质和对设备的认识和掌握。（本方

案主要探讨分析检测设备维护保养与产品的质量管理，在这里不对该部分进行深层次的分析，如果要更进

一步了解，请见《纸箱纸板使用企业检测设备维护与保养篇》 ）

4、实验室和仓库的标准化管理

纸箱使用企业对于纸箱的实验室和仓库的标准化管理受环境的影响尤为重要。从纸箱进料到仓库储存

环境会直接影响到纸箱的质量，同时也会影响到纸箱各种原材料的原有的物理性能。仓库储存环境主要包

括了温度、湿度、尘埃和通风状况等等条件，任何一个方面如果没有管理好，都会直接影响到纸箱的质量

和稳定性。（本方案主要探讨分析纸箱仓库储存与产品的质量管理，在这里不对该部分进行深层次的分析，

如果要更进一步了解，请见《纸箱纸板使用企业和仓库环境条件的管理篇》 ）

恒
科
仪
器



制浆、造纸重点实验室 Pulp and Paper-making Technique Center Laboratory东莞市恒科自动化设备有限公司 5

ISO-MMP 纸板纸箱使用企业 ISO 质量管理体系

二、纸板纸箱使用企业与产品质量的管理

瓦楞纸板和纸箱的质量管理

A、瓦楞纸板耐破强度的测定

标准依据（Standard）：

QB/T 1057-2004纸与纸板耐破度仪、GB/T 6545-1998瓦楞纸板耐破强度的测定法、GB/T 1539-2007纸板耐破度的测

定

定义：在试验条件下，瓦楞纸板在单位面积上所能承受的垂直于试样表面的均匀增加的最大压力。

将试样置于胶膜之上，用试样夹夹紧，然后均匀地施加压力，使试样与胶膜一起自由凸起，直至试样破裂

为止。试样耐破度是施加液压的最大值。

检测的目的：纸板的耐破强度其实就是纸箱的耐破强度，纸板厂给纸箱厂提供瓦楞纸板的时候，通常

会被要求提供每个批次的瓦楞纸板耐破强度，纸箱厂每次的交货也会被纸箱使用客户要求提供相关的强度

检测报告。在这个环节里面，通常会遇到瓦楞纸板耐破强度达不到要求的问题发生，作为纸板生产企业或

者纸箱生产企业，做好这些方面的检测是避免问题发生的最好方法。另外一方面，有些时候纸板纸箱生产

企业生产出来的纸板耐破强度往往会超出客户的要求，这个时候企业需要降低材料的等级以降低公司的生

产成本。

检测设备的使用：HK-201A 微电脑耐破强度测定仪 、HK-201AT 全自动耐破强度测定仪

技术参数（Parameter）： (适用于瓦楞纸板)

测量范围：纸板200~5600kpa 纸张10~1600kpa

准 确 度：≤±0.5% ， 分 辨 率：0.01kpa

变形量误差：≤1mm

上下盘同心度：≤0.25mm

胶膜凸盘压强：凸起高度 10±0.2mm：阻力范围 170～220kPa；

凸起高度18±0.2mm：阻力范围250～350kPa

送油速度：纸板170±5ml/min 纸张95±5ml/min

压盘直径：上盘直径：31.5±0.5mm 、下盘直径：31.5±0.5mm

胶膜相对下压盘外表面约低5.5mm

驱动结构：全钢链条驱动，防止压缩量偏差带来检测偏差，

提高检测稳定性和寿命

变形监测：弦长 41mm 三维半圆全视窗观测窗口

夹持定位：360°自由定向定位测试头

测量头控制：智能控制泄压系统

定位面积：65.313cm2

系统电源：全封闭固态电源
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人机界面：5in 彩屏显示，实时显示测试数据

夹 持 力：大于690kpa （可调）

单位转换：Kg/cm2、kpa、lbf/in2 等10多种单位

打印输出：模块式一体热敏打印机

工作环境：温度（20±10）℃，湿度＜85%

主要操作指引

从同批试料中选取试件，不少于 10 组试样，以正反面各 10 个贴向胶膜的试样进行测定，以所有测定值的

算术平均值（kpa)表示。

采用标准切刀及切试片机裁取贵公司所需之标准规格试片（取样位置须取中间无损伤部位），取样尺寸大

于或等于 70mm×70mm，或整张试样直接进行测试。

开启试样的夹盘，讲试样夹紧在两试样夹盘的中间，然后开动测定仪，以（170±15)ml/min 的速度逐渐增

加压力，当液压流体以稳定速率泵入，使试样与胶膜一起自由凸起，直至试样破裂时，所施加液压最大值即为

试片耐破强度值。

结果表示：

耐破指数 X=P/g (耐破指数应保留三位有效数字)；

P---平均耐破度，单位为千帕（KPa）；

Q- g---纸板的定量，单位为可每平方米（g/m2）
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B、瓦楞纸板纸箱边压强度的测定、瓦楞纸板纸箱粘合强度的测定

标准依据（Standard）：

GB/T 6546瓦楞纸板边压强度的测定仪、GB/T 6548瓦楞纸板粘合强度的测定法

定义：矩形的瓦楞纸板试样置于压缩试验仪的两压板之间，并使试样的瓦楞方向垂直于压缩试验仪的

两压板，然后对试样施加压力，直至试样压溃为止。测定每一试样所能承受的最大压力

检测的目的：瓦楞纸板边压强度是影响纸箱抗压强度的重要因素之一，它是瓦楞纸板生产过程中主要

的质量控制项目，通过边压强度可以预测纸箱抗压强度，所以此项指标倍受重视。

粘合强度的定义：瓦楞纸板的面、里、芯纸和波形瓦楞纸的楞峰粘合程度，在一定单位长度内经分离

测试所能承受的大剥离力。合强度测试的意义：粘合强度不足容易造成分层，大大降低纸箱抗压强度

检测设备的使用：HK-203T 微电脑压缩强度测定仪

技术参数（Parameter）：

测量范围：5~3000N

准确度：≤±0.5%

试验力测试范围：0.4%～100%FS

位移转速：100 r/min

力量精度：±1%以内

力值分辨率：0.1N

测试速度效益比：1:5

降速比率：1:40

变形量分辨率：≤0.1mm

测试速度：12.5±1mm/min

压板平行度：≤0.05mm

操作系统：采用美国 AD 转换器，提高检测线性

人机界面：触摸屏控制，中英文切换

打印输出：模块式一体热敏打印机

边压取样器 技术参数（Parameter）：

取样尺寸：ECT(100*25)mm； PAT(80*25)mm
取样厚度：≤15mm取样误差：±0.5mm

技术标准；GB 6546 ISO 13823 ISO 3037
应用领域；纸板
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主要操作指引

1. 取样： 钨钢刀在纸箱纸板的中央部位切取一定面积的平直纸板，纸板不得有水印、折痕或明显的损

伤。注意取样必须是纸板中部，不能是靠边有被压过的位置。 使用边压裁切刀，切取瓦楞方向为短边的矩

形试样，边压尺寸为(25±0.5)mm×(100±0.5)mm，粘合尺寸为(25±0.5)mm×(80±0.5)mm，试样上不得有压

痕、印刷痕迹和损坏，尽量切取多个试样以备用。

纸板试验裁切步骤：

第一步：使用边压裁切刀把纸板四边裁直，使之成长方形。

第二步：裁切刀刻度调到 100mm 或 80mm 处，把纸板裁切成垂直瓦楞方向 100mm 或 80mm 长。

第三步：裁切刀刻度调到 25mm 处，把纸板旋转 90 度，裁切成垂直瓦楞方向 25mm 长。

2.放置试样 : 把试样置于下夹具的正中，使试样的短边垂直于两压板，瓦楞方向垂直向下。用导块夹

紧试样，使之端面与两压块之间垂直，两导块彼此平行且垂直于试样的表面。

3. 开始测试 : 按“测试”按钮，仪器自动进行测试。如果上下夹具距离太远，可以再按“加速”按钮，

或使用“调速”旋钮，使下夹具加速上升，缩短测试时间。 但注意，当上夹具快接触试样时，必修再按“加

速”按钮，停止加速，让仪器自动慢速测试。在上夹具接触试样开始测试开始，速度不能有任何变化。

4.测试完毕 ：测试完毕，仪器复位灯会亮，下夹具下降，液晶屏显示本次测试的最大值。

计算公式： 瓦楞纸板边压强度(N/m) = 实测边压平均值(N)÷0.1(m)

粘合测试：黏合强度是描述瓦楞纸板楞峰与面纸（或芯纸）之间的粘接性能，单位是 N/m。瓦楞纸板黏合

强度的测试原理是，将针形附件插入瓦楞纸板试样的楞峰和面纸之间（或芯纸之间)，然后对插有试样的针形

附件施加压力，使其做相对运动，直至被分离部分分开。

瓦楞纸板的黏合强度为

=F/L

式中 P——黏合强度，N/m；

F——试样全部分离时所需的最大力，N；

L——试样边长，m。
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C、瓦楞纸板纸箱戳穿强度的测定

标准依据（Standard）：

ISO 3036《纸板—戳穿强度的测定》 GB/T 2679·7《纸板戳穿强度的测定法》

定义：在规定的试验条件下，用符合标准规定的戳穿头穿透纸板所消耗的能量，以焦耳（J）表示。所显

示的能量称为瓦楞纸板的戳穿强度

检测的目的：考核纸板耐外部突然冲击所能承受的能量；可以反映瓦楞纸箱承受锐利物冲击时的抵抗能

力。纸板耐破强度反映的是纸板的抗静压能力，纸板戳穿强度反映的是纸板抗冲击时吸收动能的能力。

检测设备的使用：HK-204 微电脑式戳穿强度测定仪

技术参数（Parameter）：

测量范围：（1~48）J

档 位：A档：0~6J、B档：6~12、C档：12~24、D档：24~48J

示值准确度：A标尺：±0.05J；B标尺：±0.1J；C标尺：±0.2J；D标尺：±0.5J；(在各档测量上限值的20%-80%

范围内保证)

分 辨 率：0.001J

压头压力：（100±2）kpa

摆轴摩擦及空气阻力：>120次 (以摆臂摆动次数衡量)

角锥体特性尺寸三底边长：60mm×60mm×60mm，高（25±0.7）mm

棱边圆角半径：（1.5±0.1）mm

试样规格：175×175(mm)

人机界面：3.2in 液晶显示，实时显示测试数据，可自动保存20组数据

打印输出：模块式一体型热敏打印机恒
科
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主要操作指引

7.1、操作使用

注：取样尺寸、试验时试样的正反面及瓦楞纵横向按有关标准执行。

试样规格：175×175(mm)

7.1.1 将摆置于待测位置，按下控制箱左侧的电源开关，通电预热 10 分钟。

7.1.2 观察水准器是否水平，否则应调水平；然后将摩擦套装在戳穿头尾部。

7.1.3 选择适当的测试档位，被测试样的示值在档位对应量程的 20%~80%之间，并尽量使测试读数处于所选档

位的量程中段。为此，应预先用待测试样进行试验，以确定对应的档位。

7.1.4 确定档位后，将摆臂放在待测试位置，挂上所需的重铊及滚花螺母（A 档除外）；在操作面板上按动

“档位”键，使显示窗口中显示的测试档位为选挂重铊的档位，按“测试”键确认。

7.1.5 压下杠杆手柄，将试样（注意方向）放在上、下夹板中间，轻放杠杆手柄。

7.1.6 在操作面板上按“测试”键（是测试界面出现【测试】两个字则可以测试）。

7.1.7 松开释放部位锁紧旋钮，向后方拉出操作手柄（注意用力干脆），释放摆臂。

7.1.8 在显示窗口上读数。一次测试完毕。

7.1.9 将摆臂拉回到待释放位置，用锁紧块锁紧，装上摩擦套。

7.1.10 压下杠杆手柄，取出被戳破的试样。

7.1.11 更换试样，按上述程序进行下一次试验。

将一张试样的纵向正面、纵向反面、横向正面、横向反面各 2 个测定值进行算术平均，作为该试样的戳穿强

度。若防摩擦套环阻力和摆轴摩擦阻力之和大于或等于测试值的 1%,则用测定值减去该阻力之和，作为该试样

的戳穿强度

若要测定一张试样的纵向戳穿强度，则应将其纵向正面、纵向反面的测定值进行算术平均；同样，若要测定一

张试样的横向戳穿强度，则应将其横向正面、横向反面的测定值进行算术平均。
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D、瓦楞纸箱抗压强度的测定

标准依据（Standard）：

GB/T 4857.4 采用压力试验机进行的抗压和堆码实验方法 GB/T 4857.3，QB/T 1048， ISO 2872，

定义：以匀速增加位移所产生的力压缩纸箱，纸箱所能够承受的大力值称为抗压强度。

检测的目的：考核纸箱可承受大压力值、纸箱包装设计的产品保护强度、检验纸箱是否可承受堆码重量

检测设备的使用：HK-200 系列 微电脑抗压强度测定仪

技术参数（Parameter）：

压力测量范围：1T (规格不同范围不同,可根据需求定制)

测量尺寸：（800*600*800）mm 100-2000mm 尺寸可选

分辨率：0.01N

变形量误差：≤±1mm

试验力测试范围：0.4%～100%FS

压板平行度：≤1mm

传感器误差范围：±1%

测试速度：5~300mm/min 无极可调,回程速度:100mm/min

抗压强度:10±3mm/min

堆码强度：5±1mm/min

单位互换：N/Lbf /kgf

数据分析 ：7in 触摸屏，带曲线分析，热敏打印一体，带曲线分析图打印

测试功能：抗压强度测定、堆码强度的测定、定值强度测定、压缩位移量强度测定

工作环境：温度（20±10°C）,湿度<85%

型号 测试空间
单位:mm

最大量程
单位:kgf

适合范围 外形尺寸
单位:mm

备注

HK-200-1500
1500*1500*1500 5000 家电等大型箱或栈板等 2000*1500*2300 4传感器定位

1500*1200*1500 5000 家电等大型箱或栈板等 1800*1500*2300 4传感器定位

HK-200-1200
1200*1200*1200 2000 工业箱、重型箱等 1700*1200*1900 4传感器定位

1200*1000*1200 2000 工业箱、重型箱等 1500*1200*1900 单传感器

HK-200-1000 1000*800*1000 2000 工业箱、重型箱等 1200*1000*1520 单传感器

HK-200-800 800*600*800 1000 食品、电子包装箱等 1000*800*1300 单传感器

HK-200-600 600*400*600 1000 食品、电子包装箱等 850*600*1100 单传感器
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主要操作指引

抗压强度试验功能：

用于测定试样的极限抗压强度。试验机上压板按设定速度向下运动，在接触试样后对试样施压，同时测量试样

所受的压力值，并从压力值达到预设值开始测量试样的变形量。在试样被压溃后试验机将自动记录下压力峰值

和试样的受压变形量。

堆码试验功能：

用于测定试样在模拟包装仓储条件下的承压耐久性。试验机上压板下行对试样加压至达到预置压力时停止，开

始计时并测量试样变形量。在试样压缩变形的影响下压力值不断下降，在压力减少值逐渐逼近标准规定的压力

波动范围的下限时，试验机自动补充加压至预置压力并保持，在整个试验过程中，试验机反复用这种方式调整

压力，以保证压力波动不超出规定范围，直至达到规定的堆码试验时间。当试样受压的总变形量达到 100mm

时，试验机自动终止试验。

1、点击“测试界面”，准备进行测试。

2、点击“上升”按钮，根据纸箱的高度，让设备上压板抬升到一定高度，确保纸箱能顺利放进去，按“停

止”按钮停止。把胶带封好的纸箱放进上压板的正下方，确保纸箱放在中央位置。

点击“下降”按钮，上压板开始下降，当上压板离纸箱顶部还有大约 5mm 时，按“停止”键。

3、按“测试”键开始测试。

4、测试完成，设备自动返回。 恒
科
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三、纸板纸箱使用企业品质部门的管理

1.实验室检测设备的管理

2.实验室专业技术人员的培训与管理

3.实验室环境的管理

实验室（管理）规章制度

第一章 总则

为了营造一个良好的实验室工作环境，达到“科学、规范、安 全、高效”的目的，根据国家有关实

验室规范，结合研究院实际，特 制定本管理制度。本管理制度适用于进入检测实验室的所有人员。

第二章 管理职责

第 1 条、 实验室主任对实验室的管理负有全面领导责任。实验室 副主任协助主任，对分管的实验室负

有直接领导责任。

第 2 条、实验室各负责人对分管实验室有直接管理的责任。

第 3 条、各实验室负责人是实验室使用和现场管理的第一责任人，

其职责包括但不限于：

（1）负责实验室日常管理，组织安排研发、测试任务的顺利进行。

（2）负责访客接待、外联活动安排。

（3）负责仪器设备、试剂、耗材的申购。

（4）负责组织实施实验室的改造，仪器设备安装、调试、保养、

维修和报废申请。（5）负责管理实验室业务流程，指导研发人员、分析人员及时、

准确地完成各项研发、分析工作。

（6）负责实验室质量控制，审核、监控研发、测试的数据和结果。

（7）负责指导实验报告和测试报告的编写以及实验室的文档管理。

（8）负责实验项目分析测试方法的开发与改进。

（9）负责实验室工作人员的职责划分、业务培训和学术交流。

（10）负责实验室安全检查以及突发事件处理.

（11）负责监督检查实验室日常卫生，有权安排本实验室所有相

关人员严格执行实验室日常卫生制度。

第 4 条、实验室仪器设备管理员的职责包括但不限于：

（1）负责仪器设备的验收和台账建档工作。

（2）负责仪器设备的使用、维护、期间核查和周期检定。

（3）负责仪器设备在检定周期内使用和检验标识的管理。

（4）负责办理仪器设备的送修和返回。

（5）负责外出作业时所需仪器设备的调试与准备。
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（6）负责对仪器设备供应商进行信用评价。第 5 条、实验室试剂及耗材管理员的职责包括但不限于：

（1）负责试剂和耗材的验收、出入库、储存和领用及建立账目档

案。

（2）负责玻璃仪器及低值耗材的验收、出入库、储存和领用及建

立账目档案。

（3）负责试剂及耗材的库房管理。

（4）负责试剂及耗材的过期报废。

（5）负责对试剂及耗材的供应商信用进行评价。

第三章 实验室基础管理

第 6 条、所有进入实验室的人员都必须严格遵守研究院实验室的 规章制度和管理办法。

第 7 条、所有进入实验室的人员应服从实验室管理人员的安排， 采取必要的安全措施，保证人身及仪器

设备的安全。

第 8 条、实验室开放时间为正常上班时间 9：00-17：00。在实验 室加班应事先提出申请并经批准，连

续工作时应安排人员值守。

第 9 条、实验人员进入实验室应穿着实验工作服，不得将无关人

员带入实验室。与实验室工作无关的人员不得擅自进入实验室；外单位来访人员如需进入实验室，必须经

批准同意后，佩戴统一标识、穿 着实验工作服并在实验室管理人员陪同下才能进入实验室。

第 10 条、未经管理人员许可，任何人不得擅自开关、使用和移动

实验室的所有仪器设备。实验室仪器设备的租借应按程序办理相关手续。

第 11 条、对于有规定需预热时间的仪器设备，使用该仪器设备的 人员必须提前 1 小时以上预约登记并

按仪器设备操作规定正确操作。

第 12 条、不得在实验室饮食、娱乐和使用化妆品，不能用实验室 操作用的玻璃容器、器皿盛装食物和

饮料，实验室的冰箱、冰柜不可 存放与实验无关的物品。

第 13 条、由于责任事故造成仪器设备损坏的，责任人应承担相应 的经济赔偿。

第 14 条、要做好实验室各种管理制度、规定的定制上墙工作。

第四章 实验室安全管理

第 15 条、认真贯彻“安全第一，以防为主”的方针，本着“谁管理， 谁负责”的原则，做好实验室防

火、防爆、防毒、防潮、防淋等工作。

第 16 条、应根据不同实验室的特点分别制定相应的实验室安全管 理制度。实验室内部人员要严格执行

并督促外来人员遵守。第 17 条、实验室安全实行实验室主任负责制，全面负责所管实验 室的安全宣传、监

督和落实各项安全措施。实验室安全管理责任必须 落实到人。

第 18 条、实验人员在实验前必须熟悉各类仪器的性能并进行安全 检查，严格执行操作规程，并作好必

要的安全防护。仪器设备在运行 中，实验人员不得离开现场。

第 19 条、严格按操作规范使用，管理好药品和试剂。易燃、易爆 物品严禁烟火，有毒药品妥善存放。

第 20 条、实验完毕后产生的废液、废碴应按规定收集、排放或到 指定地点进行处理，禁止将废溶剂、

反应废液向下水道倾倒。
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第 21 条、实验室内仪器设备的电源线，必须经常检查有否损坏。 电路或用电设备出现故障时，必须先

切断电源后，方可进行检查。

第 22 条、应根据不同实验室的特点分别配备一定数量的消防器材， 定期检查以确保有效。

第 23 条、实验室及走廊禁止吸烟和吃东西。

第 24 条、严格、规范管理实验室的钥匙。钥匙的配发应由有关负

责人统一管理，不得私自借给他人使用或擅自配制钥匙。第 25 条、实验工作结束后，必须关好电源、仪

器开关。下班前，

实验室负责人必须检查操作的仪器及整个实验室的门、窗和不用的水、 电、气的开关等，并确保关好。

第二 26 条、如有盗窃事故发生，发现后应立即采取措施，及时处 理，同时按规定上报，不准隐瞒不报

或拖延上报。发生重大事故要立 即启动应急救援预案，及时组织抢救，保护好事故现场。

第 27 条、因人为原因造成实验室事故的，按有关规定对当事人进 行纪律处分，并根据情节轻重追究有

关人员的经济和法律责任。

第五章 实验室仪器设备管理

第 28 条、实验室仪器设备及其耗材的采购应按公司有关程序办理 申购，临时购置计划须提前一周提出

并报批。对采购回来的仪器设备 做好入库检验，办理入库、领用等手续，并做好仪器设备的档案管理 工作。

第 29 条、实验室所有仪器设备，由各实验室安排专人分别负责管 理、运行、维护、保养和操作使用。

大型仪器设备应统一管理集中使 用。凡因实验需要领用贵重、精密仪器设备，须经实验室负责人签字 批准。

第 30 条、实验室所有仪器设备的操作人员必须经过专门培训且合 格后方能操作、使用仪器设备。第 31

条、认真贯彻执行国家计量法的有关规定，对使用的仪器设 备应定期检定。

第 32 条、实验室仪器设备，由实验室以外人员领用、借用时，须 按规定办理相关手续并经批准后到实

验室负责人处领用、借用。

第 33 条、实验室仪器设备发生事故时，操作使用人员应立即报告 实验室负责人，并写出事故报告。所

有仪器设备的故障、维修、及解

决过程均须记录备案。

第 34 条、对因技术落后、损坏严重、维护费用过高而失去修复和 使用价值的仪器设备，由操作使用人

员书面提出报废申请、经实验室 负责人审核后，报分管的研究院领导审批，报废贵重、精密的仪器设 备必须

报实验室负责人审批。

第 35 条、凡不按制度办事、不遵守操作规程，造成仪器设备损坏、 遗失、浪费的人员，应根据损失

大小、情节轻重等给予适当的行政处 分或经济处罚。

恒科自动化设备应用与管理-李仕颖

英特耐森重点实验室 -朱伟
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